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1. Allgemein

Der Toolmonitor Serialline stellt eine universelle und einfache Kommunikationsschnittstelle fir eine Vielzahl seriell
ansteuerbarer Gerate zur Verfligung.

Auf einfache Art und Weise kdnnen frei definierbare oder in einer Bibliothek hinterlegte Telegramme gesendet und
empfangen werden.

Ein Simulator ermdéglicht den Test der Kommunikation auch ohne angeschlossene Hardware.
Samtliche Nachrichten kdnnen, je nach eingestellter Prioritat, protokolliert und angezeigt werden.

Die Programmoberflache kann in weitem Umfang frei gestaltet und den Anwenderanforderungen angepasst
werden. Einmal erstellte Konfigurationen kénnen in Projektfiles gespeichert und bei Bedarf wieder geladen werden.
Mit Hilfe einer integrierten Scriptengine kdnnen alle Telegramme automatisiert versendet und empfangen werden.
Asynchrone Vorgange lassen sich in den Toolmonitor auslagern.

Uber Fremdsoftware kann der Toolmonitor komplett ferngesteuert werden. Als Interface kommt hierbei
COM/DCOM oder eine .Net - Assembly zum Einsatz. Dadurch kann der Toolmonitor in einer Vielzahl von
Applikationen eingebunden werden (Microsoft Visual Studio® (C#, C++, Visual Basic), Microsoft Office® (z.B.
Excel®), Open Office®, LabView®, MCD TestManager CE).

Bestellnummer: # 118951
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2. Installation von Software, Treibern
2.1. Voraussetzung

e Windows (Windows XP - Windows 8.1, 32 oder 64 bit)

e .Net - Framework 3.0

Zur Installation des Toolmonitors Serialline ist es ausreichend, die SerialLineMonitor.exe in ein beliebiges

Verzeichnis auf dem Zielsystem zu kopieren.

Alternativ kann der bereitgestellte Installer (SerialLinelnstall.msi) ausgefiihrt werden.

2.2. Lizenz

Um die Software vor nicht autorisierter Benutzung zu schitzen, ist es erforderlich, den Toolmonitor nach der
Installation zu lizenzieren.

Zu Demonstrations- und Testzwecken kann der Toolmonitor fur jeweils 30 Minuten auch ohne Lizenz betrieben

werden. Einige Programmfunktionen sind dabei deaktiviert.

Zur Uberbriickung der Wartezeit auf eine Freischaltung (z.B. am Wochenende) kann auch eine 24h Kurzzeitlizenz

aktiviert werden.

Zur Freischaltung des Toolmonitors 6ffnen Sie bitte den Dialog ,Lizenzverwaltung“ tiber den Menlpunkt License =2

Register.

' License ‘

Register

Abbildung 1: Dialog zum Registrieren aufrufen

1. In dem Dialog ,Aktuelle Lizensierung” wird der Status lhrer aktuellen Lizenz angezeigt:

-
Lizenzverwaltung

]

Arbeitsweise

Informationen
MCD Lizenz Server:

Lizenz basiert auf:

B3] Schliehen '

Aktuelle Lizensierung | Lizenz anfordern I Kurzzeitizenz |

Demo

nicht installiert

B

Abbildung 2: Lizenzstatus abrufen

2. Um eine permanente Lizenz fur lhre Software anzufordern gehen sie bitte wie folgt vor:

e Wabhlen Sie die Registerkarte ,Lizenz" anfordern aus.
e Geben Sie die Anzahl der benétigten Lizenzen (fur lhren PC) im Feld ,Anzahl Lizenzen® an.

e Betétigen Sie die Schaltflache Anforderungsdatei erzeugen.

¢ Nun 6ffnet sich ein weiteres Fenster, in welchem Sie aufgefordert werden die MCD Licenser Request Datei

(*.mlr) abzuspeichern.
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¢ Bitte speichern Sie diese Datei ab und sende diese dann per E-Mail an folgende Adresse:
info@mcd-elektronik.de

e Bitte geben Sie eine Auftrags- oder Projektnummer an um die Zuordnung zu erleichtern.

¢ Im Anschluss daran erhalten Sie von MCD Elektronik eine E-Mail mit lhrer Lizenzdatei (MCD License Key
*.mlk) im Anhang.

e Als letztes speichern Sie diese Datei entweder unter C:\Windows oder in dem Verzeichnis in dem die .exe-
Datei lhrer Software installiert wurde ab.

¢ Nach dem néchsten Start lhrer Software steht diese dann mit vollem Funktionsumfang zur Verfligung.

-
Lizenzverwaltung i @

Lizensierungsdaten |
Hardwarecode: | MyEA-S4FY-TDSW-EZLA p1 |

Softwarecode: I ANET
Anzahl Lizenzen: = +
Hinweis

Lizenzen sind an Rechner gebunden. Sie miissen daher mit dem
Hardwarecode des Rechners, auf dem sie spater verwendet
werden sollen, angefordert werden!

Geben Sie die oben genannten Daten an MCD Elektronik.

[ Anforderungsdatei erzeugen ]

B Schliehen

Abbildung 3: Permanente Lizenz anfordern

3. Um eine Kurzzeitlizenz (24h) zu aktivieren wahlen Sie bitte die Registerkarte ,Kurzzeitlizenz aus. Danach
geben Sie bitte die Zahlenreihe aus dem linken Fenster in das rechte Fenster ein.

Falls Sie die Zahlen nicht erkennen kdnnen betétigen Sie die Schaltflache ,neue Zahl“, um eine neue Zahl zu
erhalten. Haben Sie die Zahl richtig eingegeben, kénnen Sie die Kurzzeitlizenz tber die Schaltflache ,Lizenz
aktivieren® aktivieren. Bitte beachten Sie, dass die Kurzzeitlizenz erlischt, sobald Sie die Software beenden. Sie
konnen die Kurzzeitlizenz jedoch beliebig oft erneut aktivieren.

Lizenzverwaltung l @

| Aktuelle Lizensierung | Lizenz anfordem | Kurzzeitizenz |

Mit Hilfe der Kurzzeit-Lizenz kannen sie fiir 24 Stunden
den vollen Funktionsumfang des Programmes nutzen.

Geben Sie dazu die links gezeigte Zahl im Feld rechts ein.

LI ]
g7 987> 071]

B Schiiehen

Abbildung 4: Kurzzeitlizenz anfordern
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2.3. Registrierung als COM - Server

Uber den Befehl ,Register COM server“ kann der Toolmonitor tiber das Options - Menii als COM - Server registriert
werden. Dies ist notwendig, wenn der Toolmonitor durch andere Programme, wie z.B. dem MCD Toolmonitor
TestManager ferngesteuert werden soll.

@ = B
Register COM server i)

‘e‘ Do you want to register this server for COM interoperability?
~ Please note:
All programs will then use this server for remote control!

Administrator rights to perform this operation are required.

&

Abbildung 5: Registrierung COM - Server
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3. Einfuhrung in den Toolmonitor Serialline
3.1. Schnittstellen

Unterstiitzte Schnittstellen:

e RS232

e USB

o |EC

e TCP/IP

e HTTP

e LIN

e CAN

e Visa

e MOST 25
e MOST 150

e AgilentlO Suite

3.2. Kommunikationskanale

Uber den Meniieintrag ,Serialline” im Hauptmeni des Toolmonitors Serialline kann auf alle konfigurierten
Kommunikationskanale zugegriffen werden.

Mit Hilfe der jeweiligen Kommunikationskanéle kann die laufende Kommunikation mitgehért oder eigene
Nachrichten versendet werden. Es kénnen unterschiedliche Nachrichtentypen durch manuelle oder automatische
Bedienung des Toolmonitors gesendet und empfangen werden.

Aulerdem kdnnen mehrere Module gleichzeitig verwendet werden.

Es besteht die Mdglichkeit die empfangenen Daten aufzunehmen (Logging). Weiterhin kdnnen selbst erstellte
Nachrichten oder Sequenzen von Nachrichten abgespeichert und geladen werden.

RS232 1 (COM1) (=]
Port: COM1 open, Baudrate: 9600, Parity: None, DataBits: 8, StopBits: One, Bytes to read: 0
Time Type Data Comment
12:33:40. Open Open port
12:36:50.  \Write ABCDEFGH 12345 Demo message 1
12:36:52. Read ABCDEFGH 12345 Demo message 2
12:36:53. Close Close port
12:36:55. Open Open port
12:36:57.  \Wirite ABCDEFGH 12245 Demo message 1
12:36:59. Read ABCDEFGH 12345 Demo message 1
messageSamp:e_OT Name Format Data Comment
- MessageSample_02 Message Sample_01 ascii ABCDEFGH 12345 Demo message 1
Message Sample_02 ascii 0987654321 Demo message 2
Name MessageSample_01 Comment Demo message 1 Write
Message ABCDEFGH 12345 [Read | [ ato [ Close | [ Update | [Down ]

Abbildung 6: RS232 Kommunikationskanal
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3.3. Manuelle Bedienung

Die Kommunikation kann tber die Schaltflache ,Open® gestartet werden. Durch das Betétigen der Schaltflache wird
der Kanal automatisch mit den Einstellungen aus den Optionen parametriert.

Uber die Eingabemaske kénnen eigene Nachrichten angelegt werden. Hierzu kann der Nachrichtentyp und der
Dateninhalt eingegeben werden.

Name Data AsyncDataTx Comment Asynchrones Datenpacket Master->Slave [ Open ] l Add l [ Up ‘
Message [EE] I 65 4] 123456789abcdef Update | [ Down
A Data E
Control f
Info
CtrdSyncAudio |

Abbildung 7: Eingabemaske fiir Nachrichten bei manueller Bedienung

Uber die Schaltflache ,Write* wird die Nachricht versendet.
Mit Hilfe von ,Read“ kénnen Nachrichten, sofern vorhanden, empfangen werden.
Ist die Option ,auto* aktiviert, werden eigehende Nachrichten automatisch empfangen und angezeigt.

In den Feldern ,Name®und ,Comment® kénnen weitere Informationen zu der Nachricht hinterlegt und diese dann
Uber die Schaltflache ,Add" gespeichert werden.

Die Kommunikation kann tber die ,Close” Schaltflache beendet werden.

3.4. Fernsteuerung durch den MCD TestManager CE
Die Fernsteuerung eines MCD Toolmonitors kann mit dem MCD TestManager CE durchgefiihrt werden.

Offnen Sie dazu den Toolmonitor und wahlen unter Setup = Register COM Server aus. Bitte bestéatigen Sie die
beiden Dialoge mit ,JA“und ,OK". Der Toolmonitor ist nun registriert und kann im MCD TestManager verwendet
werden.

Bitte 6ffnen Sie als nachstes die Konfiguration des TestManagers unter Setup oder Einstellungen. In Abbildung 8
sind die bendtigten Einstellungen zum Einbinden eines Toolmonitors angegeben.
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0 TestManager CE V1.5.5.130 - Typ: SERIALLINE - SerialLine - Serialline EC: 0.999 = & PS
Typ Auswahl Messwerte Einstellungen Editieren  Ablauf Tools Info Intern Hilfe Exit
| = ]2, @D
ELEXTROMK GMEH
]
B Konfigurator - System
K.ategorien K.onfigurationswerte fiir Kategorie: Konfi ion / ToolM. ger / SERIALLINE
K.onfiguration
- Bndenungsverzeichris ToolManager
- Anmelde-Formular Mame |SEF|IALLINE Kennung im Interpreter
- D auerlauf K q
- Desktop ommentar |
[ Interpreter Server |SeriaILine j
- F.alibrationsdaten
- Furven Monitor
- Lokale Statistik Instanz |
B Messdaten Setup [PRG\CANSAMPLE ML | tempty=dsfauit ser=stardard)
- Modulabzchaltung
- Pagswiiter
- Profiles IV Akt
- Prugfschritt-Parameter ¥ In Taskbar anzeigen
- Sprache " X
- System v Toolwindow
- Testablauf ¥ Sichtbar starten
- Testfenster ¥ Begriibungsbildschim anzeigen
1= T_UUIManager
Mo ‘- SERIALLINE .
— Invoke mode i high
+ medium
i low
" none
Toolmanitor kopieren Toalmanitar lsschen |
Abbrechen

Abbildung 8: Ansicht Toolmanager - Konfiguration im MCD TestManager CE

Beim nachsten Start des TestManagers wird nun automatisch der registrierte Toolmonitor getffnet.

Uber die Befehle des Virtual Interface (im Toolmonitor unter Script = Virtual Interface) kann aus einem
TestManager IP - Step der Toolmonitor ferngesteuert werden.

Abbildung 9: Schematische Darstellung Fernsteuerung durch den MCD TestManager

[ MCD TestManager CE ]

1 Virtual Interface

MCD Toolmonitor
(e.g. Serialline)

Hardware
(e.g.. Vector MOST
Interface)
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4. Projektverwaltung

In der Projektverwaltung kdnnen die aktuellen Einstellungen und das Layout des Toolmonitors gespeichert und
geladen werden. (Samtliche Fenster kénnen frei positioniert und entsprechend den eigenen Erfordernissen

angeordnet werden.)

Project |
Save Strg+S

Save as ...

7Zf Import window positions
Presets
X Closeall

Local (unlock)

[7»/ | Remote (lock)
Hide

Exit

Abbildung 10: Project — Menl

4.1. Befehls - Erlauterungen

Save / Save as...

Uber den Befehl ,Save* konnen alle aktuellen Einstellungen in einer Projektdatei gespeichert werden. Auch die

aktuellen Fensterpositionen werden darin festgehalten.

Load

Uber den Befehl ,Load“ kénnen zuvor gespeicherte Einstellungen wieder geladen werden. Auch die urspriinglichen

Fensterpositionen werden wieder hergestellt.

Import Window Positions

Uber den Befehl "Import window positions" kénnen aus einem gespeicherten Setup die Fensterpositionen

importiert werden. Alle urspringlichen Einstellungen bleiben davon unberuhrt.

Presets

Uber den Befehl ,Presets* kénnen beispielhaft vordefinierte Einstellungen aufgerufen werden.

Close All

Uber den Befehl ,Close all“ werden alle offenen Formulare geschlossen. Der Toolmonitor bleibt aktiv.

Local

Wird der Toolmonitor ferngesteuert oder ist das Setup mit einem Passwort geschitzt, sind die meisten
Benutzeraktion vor direkter Eingabe geschitzt. Durch den Aufruf von ,Local" wird dieser Schutz aufgehoben und
alle Bedienelemente sind wieder zugénglich. Wurde im Setup ein Passwort vergeben, muss dieses zur Freigabe

des Toolmonitors eingegeben werden.
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Remote
Uber den Befehl ,Remote* kann der Toolmonitor wieder in den geschiitzten Modus zuriickversetzt werden.

Hide
Uber den Befehl ,Hide* wird der Toolmonitor ausgeblendet, bleibt aber aktiv. Wird er nicht ferngesteuert kann der
Toolmonitor Uber ein Icon in der Taskleiste wieder aktiviert werden.

Exit
Mit dem Befehl ,Exit* wird der Toolmonitor beendet. (Nicht verfligbar, wenn der Toolmonitor ferngesteuert wird.)

Seite 11 von 18



mCD Elektronik GmbH Toolmonitor Serialline Bedienungsanleitung

5. Events
Hiertiber kdnnen die Anzeigen fur die Log - und die Trace - Meldungen aufgerufen werden.

Events | Serial line

Logging
Trace

Abbildung 11: Event - Meni

5.1. Logging

Uber dieses Menii wird die Anzeige der Log - Meldungen fir allgemeine Ereignisse, Warnungen, Fehler usw.
aufgerufen.

Logging . _ -

Date Time Modul Cbject Level Message

_m

[

Serialline SerialLlineMainForm Info Serialline started

[

Serialline MCD.Framework.Forms.FIDI Info Port open

Serialline MCD.Framework.Forms.FIDI Trace Write message: 3F

-2
-2
-25
-2

[

Serialline MCD.Framework.Forms.FIDI Trace Read message: 3F VS5.95 Video-Analyser/Generator SD M|

Abbildung 12: Log - Monitor

5.2. Trace

Uber dieses Menii wird die Anzeige der Tracemeldungen (gesendete oder empfangene Nachrichten) aufgerufen.

. =
T g

[Read firmware]
3F V9.99 Video-Analyser/Generator SD MCD-Elektronik GmbH 2012-03-07 [Re
51 00 [Select input FBAS 1]
51 [Select input FBAS 1]
74 [Status und erkannte Eingangsnorm lesen]

74 3A [Status und erkannte Eingangsnorm lesen]

n

Abbildung 13: Anzeige der Tracemeldungen
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6. Setup

Uber das Setup erfolgt der Aufruf der projektspezifischen Optionen und die Registrierung des Toolmonitors als
COM - Server.
|

—éetup ] Events Devices  Scri

Options

[ o N
o

Register COM server

Abbildung 14: Setup - Meni

6.1. Auswahl der Kommunikationskanale

Im Optionsdialog des Toolmonitors Serialline kann fiir jede zur Verfligung stehende Kommunikationsart festgelegt
werden, ob diese verwendet wird und wie viele Kommunikationskanale benétigt werden. Aul3erdem kann ein
benutzerspezifischer Name fur die jeweilige Kommunikationsart vergeben werden.

Options " x|

Categories ‘ [ RS232

Generd Tile RS232
- Logger
- Script Number ports 1 2 (Press "OK" button to accept changes.)
- Visualization [7] Enabled
- Status light =

Remoting

User settings
- Tools
- RS232
- Socket
-~ HTTP(S)

- Visa
-1EC

- Simulator
- CAN

NICAN

PEAKCAN

NIGPIB
i MOST150
i MOST25
- FTDI
i Agilent
“ [ XXATCAN

RS232 [ ok [ cancel

L

Abbildung 15: Optionen fir den Toolmonitor Serialline

6.2. Konfiguration eines Kommunikationskanals

Fur jeden Kommunikationskanal kdnnen im jeweiligen Setup allgemeine und kommunikationsspezifische
Einstellungen vorgenommen werden.

Zu den allgemeinen Einstellungen z&hlen:

e Der Name (Titel) des Kommunikationskanals und ein Kommentar
e Ein Flag, ob dieser Kanal aktiv ist, also auch momentan benutzt wird
e Ein Flag, ob der Kanal automatisch gedffnet werden soll

e Ein Flag, ob es zulassig ist, dass der entsprechende Kanal automatisch prufen darf, ob Empfangsdaten
vorhanden sind und diese gegebenenfalls automatisch empféangt
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Alle weiteren Parameter hdngen von der jeweiligen Kommunikationsart ab.

Options
| Categories “ RS232 >> RS232 1 (COM1)
-~ General Ttle RS2321
- Loager .
- Script Comment
- Visualization . =mE =
Port number |1 B i g
. Status light ort nu 1 =] [¥] Active Auto open  [] Auto read
9 Remoting —
. User settings Baud rate 9600 -
-~ Tods Detabs 8 &
E-RS232 = =
-G | Pty
RS232 2 {COM2) 3
-RS2323 (COM3) sopbts 1. ]
- Socket SRS —_———————
- HTTP(S) Wiite timeout lﬂ [ms]
-~ Visa Read timeout 300 ms]
- |EC R =
- Simulator R
CAN End of sting
- NICAN
- PEAKCAN fimcetiakis
- NIGPIB RTS enabled
- MOST150 -
. MOST25 D Rehied
- FTDI :
- Agilent Write buffer 4096
- [XXATCAN Read buffer 14096
[] MCD SerlO mod
SerlO address ‘.D s
RS232 | OK l Cancel

Abbildung 16: Optionen fur die RS232 Kommunikation des Toolmonitors Serialline

6.3. Allgemeine Einstellungen

Hier kdnnen allgemeine Einstellungen fur den Toolmonitor vorgenommen werden.

Categories

General

. Logger
- Visualization

- Status light

- Remoting

- User settings
- Logic designer
- Tools

t- RS232 ports

Application title
Priority

Encrypt setup (start in remote mode, password required to unlock)

posy

Password

Repeat password =

General options

Abbildung 17: Optionen

Application Title

Hier kann der Fenstertitel des Toolmonitors angepasst werden.

Priority

Hier kann Basisprioritat des Toolmonitors eingestellt werden. Dieser Wert sollte nur bei Bedarf gedndert werden.
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Encrypt Setup
Hier kann festgelegt werden, ob das Setup verschliisselt abgespeichert werden soll. In diesem Fall wird der
Toolmonitor im Remote-Mode gestartet. Aul3erdem ist ein Passwort festzulegen, mit welchen der Toolmonitor
freigeschaltet werden kann. Zur Kontrolle ist dieses Passwort zu bestétigen. Geht das Passwort verloren, kann das

zugehdrige Setup nicht mehr geandert werden.

HINWEIS:
Wird der Toolmonitor mit einem Passwort geschutzt, wird der Local - / Remote - Mode nicht mehr ferngesteuert.

6.4. Logger
Hier kénnen Einstellungen fiir das Logging im Toolmonitor vorgenommen werden.
,Options h ﬂL‘_&J‘
Categories “ Logger
General
i Log level Llnfo
- Script / Visualization
Trace level [Non‘nal
|| Log to file
¥ Log monitor background update
|V] Log emors always to file
Logging options
|
LS

Abbildung 18: Logger - Meni

Log Level

Hier wird das Log - Level fir allgemeine Ereignismeldungen, Warnungen, Fehler usw. eingestellit.

Zur Auswahl stehen:

ExtendedDebug
Debug

Trace

Info

Warning
ErrorTrace

CriticalWarning

Error
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Trace Level

Hier wird das Trace - Level fir die Protokollierung von gesendeten oder empfangen Nachrichten eingestellt. Zur
Auswabhl stehen:

e Streaming
e Cyclic

e Normal

Log to File

Ist diese Option aktiviert, so werden aller Ereignismeldungen in einer Datei abgelegt. Die Datei setzt sich aus dem
Namen des Toolmonitors und einem Zeitstempel zusammen. Die Datei wird im selben Ordner angelegt, in dem
sich der Toolmonitor befindet.

Log Monitor Background Update
Normalerweise werden die Ereignismeldungen immer erzeugt, auch wenn der Monitor zur Anzeige der
Ereignismeldungen gerade nicht aktiv ist. Ist dies nicht gewlinscht, kann diese Funktion hier ausgeschaltet werden.

Log Errors Always to File

Normalerweise werden Fehlermeldungen immer in einer zuséatzlichen Log - Datei geschrieben. Ist dies nicht
gewulnscht, kann diese Funktion hier ausgeschaltet werden. Diese Datei setzt sich aus dem Namen des
Toolmonitors und dem Zusatz "Exceptions" zusammen. Die Datei wird im selben Ordner angelegt, in dem sich der
Toolmonitor befindet.
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7. Programmierung
7.1. Line
7.1.1. Klassenbeschreibung

Dies ist die Basisklasse fiir die serielle Kommunikation tiber verschiedene Kommunikationskanale.

7.1.2. Virtual Interface Kommandos
Hier erfolgt die Auflistung der Namen fur die Befehle des virtuellen Interfaces des Kommunikationskanals.

Mit diesen Namen werden die Befehle (SetEvent, SetValue, GetValue, GetString) des virtuellen Interfaces fiir den
Kommunikationskanal ausgeldst.

Name Beschreibung

Open Offnet den Kommunikationskanal.

Close SchlieRt den Kommunikationskanal.

Clear Léscht Daten im Sende - und Empfangspuffer des Kommunikationskanals.

IsActive Gibt zurtick, ob der Kommunikationskanal in den Grundeinstellungen aktiviert
wurde.

IsOpen Gibt zuriick, ob der Kommunikationskanal gedffnet ist.

DataAvailable Gibt zurtick, ob Daten zum Empfang vorhanden sind. Dieser Befehl wird nicht von
allen Kommunikationskanélen unterstiitzt.

BytesAvailable Gibt die Anzahl Bytes zurtick, die zum Empfang vorhanden sind. Dieser Befehl
wird nicht von allen Kommunikationskanalen unterstitzt.

Write Gibt die Ubergebenen Daten Gber den Kommunikationskanal aus.

WriteMessage Gibt die unter dem vorgegebenen Namen gespeicherte Nachricht Uber den
Kommunikationskanal aus.

WriteSequence Gibt die unter dem vorgegebenen Namen gespeicherte Sequenz tber den
Kommunikationskanal aus.

Read Liest Daten aus dem Kommunikationskanal aus.
Fuhrt das tibergebene Kommando tber den Kommunikationskanal aus und
speichert die zugehérige Antwort unter Response.

Execute
Dieses Kommando ist nur flir Kommunikationskanale vorgesehen, welche keine
getrennte Write - und Read - Funktion aufweisen.
Fuhrt das unter dem vorgegebenen Namen gespeicherte Kommando tber den
Kommunikationskanal aus und speichert die zugehérige Antwort unter Response.

ExecuteMessage
Dieses Kommando ist nur flir Kommunikationskanale vorgesehen, welche keine
getrennte Write - und Read - Funktion aufweisen.
Fuhrt die unter dem vorgegebenen Namen gespeicherte Sequenz tiber dem
Kommunikationskanal aus und speichert die letzte Antwort unter Response.

ExecuteSequence
Dieses Kommando ist nur fir Kommunikationskanéle vorgesehen, welche keine
getrennte Write - und Read - Funktion aufweisen.
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Response Gibt die zuletzt tiber einen Execute - Befehl empfangene Nachricht zuriick.
Andert das Trace - Level beim Senden und Empfangen (iber das virtuelle
Interface.
Zulassige Werte:
TracelLevel
Streaming = 0
Cyclic=1
Normal = 2
None = 3
Timeout Andert den Timeout beim Senden und Empfangen uber das virtuelle Interface.
Count Andert die Byteanzahl beim Senden und Empfangen liber das virtuelle Interface.
Comment Andert den Kommentar beim Senden und Empfangen uber das virtuelle Interface.
EndOfLine Andert den ,EndOfLine - String“ beim Senden und Empfangen iiber das virtuelle

Interface.

ThrowTimeoutException

Schaltet die Timeout - Exception beim Senden und Empfang von Nachrichten tGiber
das virtuelle Interface ein oder aus.

GetMessage

Gibt die unter dem angegebenen Namen gespeicherte Nachricht zurlck.
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